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B° Santxolopetegi, 22 Aptdo 17
20560 Onfati, (Gipuzkoa / Spain)
T.+ 34943718030
www.fagorindustrial.com

WPROWADZENIE
Drogi Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, jakim obdarzyliscie nasz produkt. Mamy nadzieje, ze spetii on Twoje potrzeby.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen elementéw szklanych, plastikowych lub materiatéw eksploatacyjnych (uszczelek,
zaréwek, pasow napedowych, amortyzatoréw, elementdw gumowych i plastikowych itp.) Ani uszkodzeh

mechanicznych spowodowanych nieprawidtowg instalacjg urzgdzenia, niewtasciwym uzytkowaniem, nieodpowiednig
konserwacjg lub ztymi procesami naprawczymi.

Niniejsze urzgdzenie podlega zmianom i modyfikacjom zwigzanym z postepem technicznym.


http://www.fagorindustrial.com/

Gléwne specyfikacje

Warunki otoczenia

Temperatura otoczenia podczas pracy

2-4 bar
D 29-58 psi

Temperatura przechowywania

| Mekeymaing wigemese wealetna [ e | e

Maksymalna wysokosé

GRUPA A (pralki amortyzowane o duzej predkosci)

LA-11 LA-14 LA-18 LA-25 LA-35
Jednost
FWH-25 FWH-30 FWH-40 FWH-60 FWH-80

DC (pojemnos¢ bebna)

PN (waga netto)

Moc grzewcza (modele z ogrzewaniem
elektrycznym
kW 6.25 9.4 12.75 19.2 22
Maksymalna pobierana moc (modele z
i i aca woda
cal 3 3 3 3 3
BSP %l! 1/2!7 1/2!7 3/4!! 3/4!!
5 s sz s e
kN 2.08 2.49 3.41 4.92 7,35
Ibf 467 560 767 1107 1652

Dynamiczne obcigzenie podtogi

kN 2.83 3.54 4.81 6.67 9,8
Ibf 636 796 1082 1465 2202
e e | e | e | e

Sita dynamiczna

Maksymalny poziom hatasu




GRUPA B (pralki sztywno mocowane z szybkim wirowaniem)

LR -11 LR -14 LR -18 LR -25 LR-35
MODEL Jedno
stka FWR-25 FWR-30 FWR-40 FWR-60 FWR-80

DC (pojemnos¢ bebna)

10 18 35
PN (waga netto

Moc grzewcza (modele z ogrzewaniem
elektrycznym

Maksymalna pobierana moc (modele z
ogrzewaniem parowym i goraca woda

BSP %l, %ll 1/2’! 3/4!! 3/4”
kN 2.08 2.36 2.77 3.96 5.49
Ibf 467 531 622 891 1234
kN 7.08 8.36 10.77 13.96 19.49
Ibf 1592 1880 2420 3139 4381

300 300 300 300 300

Maksymalny poziom hatasu

GRUPA C (standardowe pralki sztywno mocowane nisko obrotowe)

LN -11 LN -14 LN -18 LN -25 LN -35 LN -60
MODEL Jedno
stka FWS-25 FWS-30 FWS-40 FWS-60 FWS-80 FWS-135

DC (pojemnos¢ bebna)

PN (waga netto

Moc grzewcza (modele z
ogrzewaniem elektrycznym)

kw 6.25 9.5 12.75 19 22 31.3

Maksymalna pobierana moc
(modele z ogrzewaniem parowym i
goraca woda)

cal 8 3 3 3 3 8

Srednica doptywu wody

BSP | W v %' % % %

Zuzycie pary



LN -11 LN -14 LN -18 LN -25 LN -35 LN -60
Jedno
stka FWS-25 FWS-30 FWS-40 FWS-60 FWS-80 FWS-135

Statyczne obcigzenie podtogi

Dynamiczne obcigzenie podtogi

Maksymalne obcigzenie pionowe
Sita dynamiczna
Wspétczynnik G

Maksymalny poziom halasu

GRUPA D (pralki amortyzowane o duzej pojemnosci)

LA-45 LA-60 LA-120
MODEL
FWH-100 FWH-135 FWH-275

DC (pojemnos¢ bebna)

CM (maksymalne obcigzenie)

PN (waga netto)
Moc silnika

Moc grzewcza (modele z ogrzewaniem elektrycznym)

Maksymalna pobierana moc (modele z ogrzewaniem
elektrycznym)
Maksymalna pobierana moc (modele z ogrzewaniem

parowym i goraca woda)
Srednica drenazu

Srednica doptywu wody

Srednica wlotu pary

Zuzycie pary

Statyczne obcigzenie podtogi
Dynamiczne obcigzenie podtogi
Maksymalne obcigzenie pionowe
Sita dynamiczna

Wspétczynnik G

Maksymalny poziom hatasu




GRUPA E (pralki profesjonalne amortyzowane wysokoobrotowe)

LAP-08

MODEL jednos LAP-0820

tka
DC (pojemnosé bebna)

CM (maksymalne obciazenie)

PN (waga netto)

Moc silnika
Moc grzewcza (modele z ogrzewaniem elektrycznym)
Maksymalna pobierana moc (modele z ogrzewaniem elektrycznym)

Maksymalna pobierana moc (modele z ogrzewaniem parowym i goraca
woda)

Srednica drenazu

Srednica doptywu wody
Srednica wlotu pary

Zuzycie pary

Statyczne obciazenie podtogi
Dynamiczne obcigzenie podtogi

Maksymalne obcigzenie pionowe

Sita dynamiczna

LAP-10
LAP-1025




Specyfikacja elektryczna
FUSE SW‘T|CH L1 L2 L3~ L1L2L3 =
N —
—{ <
I
f - ! !
YELL/GRE
230V -3~ 230V - IN ~
GROUP A (pralki amortyzowane o duzej predkosci)
Ogrzewanie 400V-3N~ 208-240V-3~
T+3 A BEZP MOP
elektryczne s A
 LAIl FWH25

T+3x
(mm?)

(A)

Max.
LA-14

FWH-30

LA-25 FWH-60

Ogrzewanie
goraca wodaq i

400V-3N~
T+3x

(A)

208-240V-1N~
(A)

Max.

BEZP

MOP | T+3x
G

BEZP
(mm?)

MOP
(A)

(A)

(A) BEZP
Max.

A
para

MOP
(mm?)

T+3x
(A)

(mmy)

(A)
Max.

LA-14 FWH-30

LA-25 FWH-60

BEZP
QY

208-240V-3~

208-240V-1N~
(A

Max.

MOP

T+3x
A

BEZP
(mm?)

MOP
QY

(A

GROUP B (pralki sztywno mocowane z szybkim wirowaniem)
Ogrzewanie

400V-3N~ 208-240V-3~
T+3x I L
elektryczne (mm?  Max. ‘ A)

(A) BEzP
(A) (mmz)  Max.

(A)
LR -14

FWR-30

LR -25 FWR-60

25 | 25 | 6 | 40 | 40 |
208-240V-1N~ ‘

(A) BEzZP MOP
Max. | (A) A

m=cacac

Ogrzewanie

goracag wodq i
para

T+3x
(mm?)

FWR-30

FWR-60

208-240V-1N~
(A)

Max.

MOP

T+3x
(A

‘ BEZP = MOP
(mm?) (A) (A)
"6 | a4 | 35 | 3 |




GROUP C (standardowe pralki sztywno mocowane nisko obrotowe)

400V-3N~ ‘ 208-240V-3~ 208-240V-1N~

Sl lPASETIE T+3 A) T+3 A) T+3 (A)
+3x BEZP MOP | T+3x BEZP MOP | T+3x BEZP  MOP
elektryczne (mm?)  Max. (A A) ‘ (Mmmy)  Max. (A @A) | mm) Max. (A A

] 15 | 116 | 16 | 6 [ 334 35 [ 35

LN -14 FWS-30

] a4 ] 24 | 25 | 25 ] 6 | 40 | 40 | 40 | 16 | 63 | 63| 70

LN -25 FWS-60

] 6 |33 4 | 4| 16| 6 | 63| 70| - | - | - | - |

LN -60 FWS-135

Ogrzewanie 400V-3N~ | 208-240V-3~ 208-240V-1N~

goraca wodqi T+3x (A) BEZP MOP | T+3x (A) BEZP | MOP | T+3x (A) BEZP MOP
para (mm?) | Max. (A) (A) (mm;)  Max. (A) (A) (mm?) | Max. (A) (A)

S LNAL RWs2s [ I N

LN -14 FWS-30

SNds Ewsao

LN -25 FWS-60

s w0 [

LN -60 FWS-135

GROUP D (pralki amortyzowane o duzej pojemnosci)

Ogrzewanie 400V-3N-~ 208-240V-3~
T+3x | (A) | BEZP | MOP | T+3x (A) BEZP MOP
elektryczne mm?)  Max. (A) (A) | (Mm) Max. (A)  (A)

I T EE R

LA-60 FWH-135

400V-3N~ 208-240V-3~

Ogrzewanie . ® 5 5 s 5
- T+3x A BEZP MOP T+3x A BEZP MOP
goracawoda i  mmy wmax (&) (A | (mm) Max. (A (A

para

LA-60 FWH-135

GROUP E (pralki profesjonalne amortyzowane wysokoobrotowe)

400V-3N~ ‘ 230V-3~ 230V-1N~

Ogrzewanie T+3x (A) BEZP MOP T+3x (A) BEZP MOP T+3x (A) BEZP MOP
elektryczne (mm2)  Max. (A)  (A) | (mm) Max. (A) (A) | (mm) Max. (A) (A

15 |10 | 1 | 5 | 25 |9 | w0 | 2 | o |ae| s | 3
|

LAP-10 LAP-1025

goraca woda i T+3x  (A) BEZP MOP | T+3x (A) BEZP MOP | T+3x (A) BEZP MOP

(mm?2) Max. (A) (A) (mm2)  Max. A) (A) (mm2)  Max. (A) (A)

para

-] - - -] - -] - ]15 uali6 |15

LAP-10 LAP-1025




Montaz pralnic sztywno mocowanych (rama kotwiczagca
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GROUP B (pralki sztywno mocowane z szybkim wirowaniem)

MODEL
LN -11
FWS-25
LN -14
FWS-30
LN -18
FWS-40
LN -25
FWS-60
LN -35
FWS-80

FWS-135
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GROUPA C (Standardowe wirowanie sztywne) GROUPA B ($rednie wirowanie sztywne) GROUPA A (szybkie wirowanie)

| LN-11 LN -14 LN -18 LN -25 LN -35 LN -60 LR -11 LR -14 LR -18 LR -25 LR-35 LA-11 LA-14 LA-18 LA-25 LA-35
Unit ‘

FWS-25 FWS-30 FWS-40 FWS-60 FWS-80 FWS-135 FWR-25 FWR-30 FWR-40 FWR-60 FWR-80 FWH-25 FWH-30 FWH-40 FWH-60 FWH-80

2831 2831 31,02 3480 3854 48,23 2831 2831 31,02 3480 3854 | 2724 31,02 3480 3854 4311
2693 3268 3307 3799 4197 50,35 2693 3268 3307 3980 4465 | 31,02 3421 3594 4098 46,61
4559 4559 51,46 5276 5555 64,57 4559 4559 51,46 52,76 5555 | 4665 5146 5571 61,14 6291

12,20 12,20 13,70 15,75 14,57 21,26 1220 1220 13,70 1575 14,57 1457 17,32 17,72 22,05 21,26

14,69 14,69 18,11 18,11 22,05 22,05 14,69 14,69 18,11 18,11 22,05 14,69 14,69 18,11 18,11 20,67



5,67 5,67 4,25 5,71 5,79 5,51 5,67 5,67 4,25 5,71 5,79 4,92 9,57 3,74 5,24 6,22
17,32 17,32 21,73 2157 24,53 38,74 17,32 17,32 21,73 2157 2453 | 1394 1516 1496 1929 22,68

34,88 34,88 40,75 41,85 44,84 53,86 34,88 34,88 40,75 41,85 44,84 35,94 40,71 44,68 50,47 52,36

41,50 41,50 47,36 48,43 51,46 60,47 41,50 41,50 47,36 48,43 51,46 42,72 47,32 51,30 57,09 58,98

35,00 35,00 40,87 41,93 43,94 51,42 36,06 40,83 44,80 4957 51,06
42,24 4224 4811 4921 52,05 61,06 43,31 4807 5205 57,68 59,57
37,72 37,72 4358 44,68 47,68 51,89 38,78 4354 4752 5331 54,45
12,44 12,44 15,16 16,85 18,94 25,63 12,44 1516 16,89 18,94 23,46

14,80 14,80 17,52 20,00 22,09 28,78 14,80 14,80 17,52 20,00 22,09 14,61 17,52 20,04 22,09 26,61

2508 2508 27,80 3154 3390 4370 | 2508 2508 27,80 31,54 33,90 | 2402 27,80 31,57 3390 3843

18,70 18,70 21,42 25,16 26,50 34,21 17,64 21,42 25,20 2650 31,81
8,31 8,31 9,80 10,55 10,31 10,63 8,90 9,57 13,70 14,45 1512
25,75 25,75 28,50 32,28 36,10 45,79 24,65 2827 32,05 3579 40,47
2390 2390 2661 30,35 32,72 42,52 2390 2390 2661 3035 32,72 | 22,83 2661 30,39 3272 37,24
- 42,24 42,24 47,36 48,03 50,43 57,87 4252 47,32 51,30 56,06 57,56
A 16,69 16,69 19,09 23,62 24,57 39,06 18,15 19,09 2240 24,57 33,90
44,02 44,02 47,32 50,39 53,82 62,80 4508 47,28 51,06 5945 61,34

=X 1508 19,06 18,86 23,27 25,00 25,35 1508 19,06 18,86 21,38 2500 | 16,69 17,72 1827 30,43 31,30
CGz

inch 20,12 20,63 21,50 21,38 26,85 38,27 20,12 20,63 21,50 23,27 26,85 22,72 25,63 27,64 27,95 28,82




GROUP D (pralki amortyzowane o duzej pojemnosci)
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LA-45
Unit
FWH-100

|

29,92 29,92 37,80
| |

36,22 41,34 53,54
| |

58,43 58,43 68,70

inch 13,11

| inch | 1311 |
inch 70,08

| inch | 70,08 |

FWH-135 ‘ FWH-275 ‘

1

. |wweeezp

3

| | SPUST wODY

5

| | PRZYLACZE ELEKTRYCZNE

7

| | WLOT WODY MIEKKIEJ

)

| | PRZYLACZE EKWIPOTENCJALNE

11

| | ODPOWIETRZENIE BEBNA

13

PRZYLACZE PARY

LA-60 ‘ LA-120 ‘

70,08

|
|
|

|

LA-45 LA-60 LA-120

FWH-100 FWH-135 FWH-275

V
e6Y

CGz




GROUP E (pralki profesjonalne amortyzowane wysokoobrotowe)

7 i

1

lPorTuse

3

| WYL.GEOWNY

5

| PRZYLACZE ELEKTRYCZNE

7

| WLOT WODY ZIMNEJ

9

e e || 4

BEE
BEp
[
[

!
J
K

!
fEE
[
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Unit

LAP-08 LAP-10

LAP-0820

LAP-1025

3,39

3,39

4,33

4,33

* wersja zaworu.



ZAWARTOSC

1.  WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | UZYTKOWANIA ........c.coeveveee. 2
2. STANDARDY ...ttt et et e ettt et bt e e b e e e e b b e et e e bbbt e e anbe e e e e nbaeeennnnaeee s 3
T N o AN 5] = ] = PSP PPPRO 3
4. CHARAKTERYSTYKA MIEJSCA INSTALACII ...ttt e e 3
B OBSEUGA e e e e et e et e e e e e e e baateaeae e e e aanabraeeaaeeeaaanne 4
6. INSTALACJIA (WSZYSTKIE MODELE) ...ooeiiiiiiiiieee et 4
B.1. PrzylgCze WOAY .....ccoi ittt et 4
B.2. PrZylGCZE PArY ....eeeiiiiiiii e 4
5.3, SPUSE WOAY ..eeeiiiiieeiitit ettt et e e st e e e e a b et e e e aa e e e e e st bt e e e anbr e e e e nbe e e e e nres 5
6.4. Przylgcze elektryCzne. ... 5
6.5. Podtgczenie dozownikOw zewnetrznyCh ... 6
6.6. Wiele maszyn jedno fazowych W linii ... 6
6.7. Instrukcje podifgczenia przewodu OChronNNEgO. ......ccocvvviiiiiiiii e, 6
6.8. Podigczenie ekwWIpOtENCIAINE .......ccooiiiiiiiiii e 7
7. INSTALACJA PRALEK AMORTYZOWANYCH (GROUPA A-D-E) ......ooveiiiiiieiiiiiieiiiieee s 7
7.1. Usuniecie 0paKoWania...........ccovviiiiiiiii e 7
7.2. Instalacja pralek amortyzowanych o duzym zatadunku (GROUPAD) .........cccceiiiii. 8
7.3. Instalacja pralnicowirowek profesjonalnych (GROUPA E).......cccceeiiiiiiiiiiiiiiie e 9
8. INSTALACJA MASZYN SZTYWNO MOCOWANYCH (GROUPA B-C) ....evvviieieeeeeiiiiiieieeeenn 10



1. WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | UZYTKOWANIA

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé ryzyko porazenia
pradem elektrycznym lub obrazen ciata podczas
korzystania z urzadzenia, nalezy przestrzegaé
podstawowych srodkéw ostroznosci, w tym
nastepujacych:

1-

PRZECZYTAJ wszystkie instrukcje przed uzyciem
urzgdzenia i ZACHOWAJ JE w fatwo dostepnym
miejscu do wgladu w razie watpliwosci.

To urzgdzenie musi zostaé zainstalowane
przez autoryzowany serwis. Instalacja,
nieprawidtowa regulacja, niewtasciwa konserwacja
lub uzytkowanie urzgdzenia mogg spowodowac
szkody materialne i obrazenia. Przed uruchomieniem
urzgdzenia nalezy dokfadnie zapoznac sie z
instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukciji.
Zawierajg one wazne informacje dotyczgce instalacji
urzgdzenia
Nieprawidtowa instalacja, niewtasciwa obstuga, staba
konserwacja i / lub czyszczenie oraz modyfikacje
urzgdzenia mogg spowodowaé uszkodzenie zaréwno
urzgdzenia, jak i uzytkownikow.

Niezastosowanie sie do podanych procedur
spowoduje utrate uprawnien gwarancyjnych.
Wyltgczy¢ urzgdzenie w przypadku awarii lub
nieprawidtowego dziatania.

Nie pierz ubran, ktére zostaty wczesniej nasgczone,
uprane, namoczone lub poplamione benzyna,
rozpuszczalnikami do czyszczenia na sucho lub
innymi tatwopalnymi lub wybuchowymi substancjami,
poniewaz wydzielajg one opary, ktére moga
doprowadzi¢ do niekontrolowanego zaptonu lub
wybuchu.

Nie dodawaj benzyny, rozpuszczalnikow do
czyszczenia na sucho ani innych tatwopalnych
substancji do wody piorgcej. Substancje te wydzielajg
opary, ktére mogg zapali¢ sie lub wybuchngé.

W niektérych warunkach wodér moze wytwarzac sie
w systemie cieptej wody, ktory nie byt uzywany przez
ponad dwa tygodnie. WODOR GAZ.

To urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez dzieci w
wieku 8 lat lub starsze oraz osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub
umystowych, lub bez doswiadczenia i wiedzy.

10- NIE pozwalac dzieciom bawi¢ sie w

urzgdzeniu lub na nim. Nalezy scisle
nadzorowac dzieci przebywajgce w poblizu
pracujgcej maszyny. Dzieci do lat 3 lat
nalezy trzymac z dala od urzadzenia.

11- Zdemontuj drzwi z urzadzenia przed

utylizacjg lub przed pozostawieniem go bez
uzytkowania.

12- NIE PROBUJ OTWIERAC DRZWI, jesli

beben znajduje sie w ruchu.

13- NIE instalowa¢ ani nie przechowywac¢

14
15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

urzadzenia na otwartej przestrzeni poza
pomieszczeniami.

NIE prébuj na site naciska¢ elementéw sterujgcych.
Nalezy uzywac¢ nowych wezy dostarczonych z
urzgdzeniem. Nie uzywaj ponownie starych wezy.
Nie naprawiaé¢ ani nie wymienia¢ czesci
urzadzenia samodzielnie, ani nie wykonywaé
zadnych czynnosci serwisowych, chyba ze jest to
zalecane w instrukcji obstugi do wykonania przez
uzytkownika.

NIE usuwac¢ zadnych zabezpieczen ani nie
modyfikowaé zadnych elementéw pralki.

NIE WOLNO INSTALOWAC w urzadzeniu
elementow nienalezacych do maszyny.
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zalecen
podanych w instrukcji obstugi moze spowodowaé
obrazenia ciata uzytkownika. Nie jest mozliwe
uwzglednienie wszystkich sytuacji i
nieprzewidzianych okolicznosci za pomoca
ostrzezen o ryzyku i zagrozeniach. Dlatego kazda
osoba zaangazowana w transport, instalacje,
uzytkowanie lub konserwacje maszyny powinna
zawsze kierowac sie zdrowym rozsadkiem i
ostroznoscia.

NIE uzywaj maszyny, jesli wszystkie ostony nie
sg prawidtowo zamontowane i zabezpieczone.
Dystrybutor (sprzedawca) MUSI przeprowadzi¢
szkolenie uzytkownika z obstugi maszyny i
sporzadzi¢ protokét instalacyjny podpisany

przez uzytkownika, potwierdzajacy szkolenie i
poprawnos¢ instalaciji.

Wsypywac do szuflad dozownikéw

odpowiednie dawki detergentu, zmiekczacza do
tkanin i wybielacza, zgodnie ze wskazéwkami
producenta. Wez pod uwage wskazowki
dotyczace obrébki réznych materiatéw podane
przez producentow.

Codziennie usuwaj wszelkie slady detergentu

lub ptynéw z szuflady dozownikéw. Nigdy nie
uzywaj detergentéw w proszku lub sciernych do
czyszczenia zewnetrznych powierzchni, uzywaj
tylko wody i mydta.

Czyscic filtry doptywu wody i zewnetrzne
dozowniki przynajmniej raz w miesigcu.

Nigdy nie czy$¢ powierzchni zewnetrznej
maszyny strumieniem wody pod cisnieniem;
funkcjonalne czesci maszyny mogg ulec
uszkodzeniu.

Jesli maszyna ma by¢ bezczynna przez dtuzszy
czas, nat6z warstwe oleju wazelinowego na
wszystkie jej powierzchnie ze stali nierdzewnej
W celu poprawnej i niezawodnej pracy, zalecana jest
coroczna rewizja ogolna urzadzenia.



Przepisy dotyczace bezpieczenstwa podczas transportu

OSTRZEZENIE! Naprawy lub prace wykonywane przez personel nienalezacy do autoryzowanej
placowki technicznej spowoduja utrate uprawnien gwarancyjnych.

UWAGA! Nalezy scisle przestrzegac przepisow przeciwpozarowych.

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do podtgczenia urzadzenia nalezy sprawdzié, czy wartos$ci
przyfaczeniowe odpowiadajg wartosciom podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

PRZECHOWYWAC TE INSTRUKCJE BEZPIECZNIE |

2. STANDARDY

Wszystkie modele sg zgodne z normag EN ISO 10472 dotyczacg wymagan bezpieczenstwa dla przemystowych
maszyn pralniczych.

2006/42/EC Dyrektywa dotyczgca bezpieczenstwa maszyn
2006/95/EC Niskiego napiecia
2004/108/EC Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej

W przypadku modeli o pojemnosci bebna mniejszej niz 120 dm3 (4,24 stopy szesciennej):
Standard EN 60335-1 i EN 60335-2-7 dotyczgce urzgdzen elektrycznych.
Standard EN 55014, EN 61000-3-2 i EN 61000-3-3 dotyczgca kompatybilnosci elektromagnetyczne;j.

W przypadku modeli o wigkszej pojemnosci:
Standard EN 60204-1 dotyczgce urzadzen elektrycznych.
Standard EN 61000-6-1, EN 61000-6-3 i EN 61000-3-1 dotyczgca kompatybilnosci elektromagnetyczne;j.

Tylko Wielka Brytania:

WRAS IRN R160 zatwierdzenie

Do wykonania przez instalatora:

W miejscu potaczenia miedzy doptywem wody a akcesorium nalezy zainstalowac¢ atestowany podwojny zawor
retencyjny lub inne rownie skuteczne urzgdzenie przeciwzwrotne.

3. TRANSPORT

Podczas transportu urzadzenia nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
o Aktualne przepisy i prawa
o Regulacje dotyczgce zapobiegania ryzyku zawodowemu
o Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa podczas transportu

Przed odbiorem sprawdz, czy przesytka jest w nienaruszonym stanie.

4. CHARAKTERYSTYKA MIEJSCA INSTALACJI

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, miedzy urzadzeniem a siecig zasilajgcg, nalezy zainstalowaé wytgcznik
wielobiegunowy z zachowaniem minimalnej odlegtosci 3 mm na kazdy biegun miedzy stykami.

Pralka musi by¢ posadowiona na poziomej podtodze, o wytrzymatosci ktéra utrzyma jej ciezar i resztkowg site
generowang podczas wirowania. Pralnice sztywno mocowane musza by¢ zakotwiczone za pomocg
dedykowanej ramy i przytwierdzone do podtoza

Pralka musi by¢ odpowiednio wypoziomowana, pozostawiajgc wolne przestrzenie utatwiajgce konserwacje, 0,5
m z boku i 1 m z tytu. Maszyna musi zosta¢ posadowiona na poziomej posadzce.

Dobra praktyka: posadowienie na cokole chroni maszyne przed wilgocig oraz poprawia ergonomie obstugi

OSTRZEZENIE! Zawory odcinajgce doptyw mediéw powinny znajdowaé sie blisko urzadzenia nie
dalej niz 1 metr w fatwo dostepnym miejscu.

Pomieszczenie instalacji musi by¢é ogrzewane w trakcie zimy.
3



5. OBSLUGA

Podczas obchodzenia sie z urzagdzeniem nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
o Aktualne przepisy i prawa
o Regulacje dotyczace zapobiegania ryzyku zawodowemu
- Nalezy nosi¢ odziez i rekawice ochronne w celu ochrony przed przecigciami i uderzeniami oraz obuwie
ochronne, aby zapobiec obrazeniom w wyniku spadajgcych elementow.
- Podczas obstugi i przenoszenia urzadzenia nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi.
- Wszelkie prace we wnetrzu urzgdzenia muszg by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis.

| UWAGA! Niewlasciwe obchodzenie sie z urzadzeniem moze spowodowac¢ uszkodzenie lub obrazenia. |

6. INSTALACJA (WSZYSTKIE MODELE)

6.1. Przylacze wody

Jesli dostepna jest tylko zimna woda, podigcz jak pokazano na rysunku 1. Jesli dostepna jest ciepta woda,
podigcz jak pokazano na rysunku 2. Jes$li dodatkowo dostepna jest woda odwapniona, podtagcz jak pokazano na
rysunku 3 (Niedostepne w grupie E) . PO c

- AN/

A B C A. D.
AB O & rE/i—&]—Ll_.AF. w
\) A B C
| — I T I A B C lﬁ'l/ l\‘ I '/ }—A F.
\> |"7l/ 1 / }—A C v
A. F.
S B c
IH'I/ \l‘_l '/ }—A C.
Fig. 1 Fig. 2 >
Fig. 3

A=Zawor, B=Filtr, C=waz, A.C.=woda ciepta A.F.=Woda zimna A.D.=Woda miekka

Dynamiczne cis$nienie wody zasilajgcej: 2 + 4 Kg/cm?. (bar)

| BARDZO WAZNE: Przed montazem i zalozeniem filtréw nalezy odpowietrzyé obieg wody.

6.2. Przytacze pary.

Jesli dostepna jest para, woda zostanie podgrzana przez bezposredni wtrysk do bebna. Schemat potgczen
pokazano na rysunku (Niedostepne w Grupie E).

— =< A=Zawor
B=Filtr

A B

Cisnienie pary: 2 + 4 Kglcm?. (bar)

OSTRZEZENIE! Niezastosowanie filtréw na wej$ciach wody i pary spowoduje utrate gwarancji na
odpowiednie komponenty.

BARDZO WAZNE: Przed montazem i zalozeniem filtréw nalezy odpowietrzyé obieg pary.

Po pierwszym wprowadzeniu pary do maszyny zaleca sie ponowne dokrecenie nakretek weza parowego.



6.3. Spust wody.

Zamocuj kolanko spustowe, jak pokazano na rysunku, w przypadku zaworu spustowego.

Wazne: Pralnica nie posiada zasyfonowania odptywu.

A= Rura spustowa
B= Opaska

Natezenie przeptywu we wszystkich modelach wynosi do 47 GPM (178 1/
min). Upewnij sie, ze system odptywu, jest zaprojektowany do obstugi
takiego natezenia przeptywu. Jesli kilkka maszyn jest zainstalowanych w linii,
upewnij sie, ze system jest zaprojektowany do obstugi tgcznego przeptywu

A B ze wszystkich pralek.

Przy podtaczeniu odptywu z wielu pralek, najlepszym rozwigzaniem jest
wykonanie z tylu za maszynami, koryta zbiorczego z zasyfonowanym
jednym odptywem. Takie rozwigzanie zapewnia swobodny wyplyw i

L samoczyszczenie zaworéw spustowych.

6.4. Podigczenie elektryczne.
OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia pragdem.

Aby uzyskac¢ dostep do listwy przytgczeniowej, zdejmij ostone przetgcznika i podtgcz przewdd do terminala
tylnego. W modelach o duzej wydajnosci (grupa D) potgczenia elektryczne znajdujg sie w tylnej obudowie,
wyltgcznik reczny musi by¢ ustawiony na pozycje ,0”, aby mozna byto otworzy¢ drzwiczki.

Podtaczyc¢ listwe zaciskowg i sprawdzic, czy potgczenia odpowiadajg napieciu w instalaciji.

Umies¢ autonomiczny wytgcznik zasilania (1) na wejsciu pradowym, zachowujgc co najmniej 3 mm odlegtosci
miedzy stykami. Zamontuj zabezpieczenie réznicowe 300 Ma.

INSTRUKCJA PODLACZENIA DO UZIEMIENIA.
To urzgdzenie musi by¢ podtaczone do uziemienia, statego systemu okablowania lub przewodu uziemiajgcego,
powinien by¢ zainstalowany z przewodami obwodu i podtgczony do zacisku uziemienia lub kabla urzadzenia.

OSTRZEZENIE! islnlejq spec;aine modele dia 400 V' 3 N =i 230 V 3 ~, zasitania nie mozna zmienic,

po prostu zmieniajgc potaczenia. Aby zmieni¢ zasilanie urzagdzeniana 400V 3N ~ lub 230 V 3 ~ (bez
N), nalezy skontaktowac sie z Serwisem Technicznym.

Podtaczy¢ listwe zaciskowg i sprawdzi¢, czy podtgczenia odpowiadajg napieciu roboczemu.
Zamontuj zabezpieczenie réznicowe 300 mA.
Maszyna musi by¢ uziemiona.

400V 3 II+N+T I
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6.5. Podigczenie dozownikéw zewnetrznych.

l
Q) 1 ® 1: 230 V sygnat. doz. 1 (pr. wst.)
2: 230 V sygnat. doz. 2 (pr. zasad)
3: 230 V sygnat. doz. 3 (wybielanie)
[ 4: 230 V sygnat. doz. 4 (zmiekczanie)
ye 5: 230 V sygnat. doz. 5
lgr DRUBRR L BB R\ D RIN 6: 230 V sygnat. doz. 6
@B @@ 7: 230V sygnat. doz. 7
1lolalalelels gl |92L13 g:ngVsy?n?:t.doz._S
NSNSSSNSSSISS —7- sygnai aklywne] maszyny
L 11-12: sygnat wrzutnika monet
Sl NSNS NN Y NN W) 13-14: 230 V sygnat. Wyk. bezpieczenstwa
| R: 230 V Zasilanie state
RG IC IE/

Bezpiecznik 4 A

6.6. Wiele maszyn jednofazowych w linii.

Podczas instalowania wielu jednofazowych maszyn w istniejgcym trojfazowym zasilaniu, zaleca sig stosowanie
poditgczenia naprzemiennie faz uzywanych jako zasilanie, aby rGwnomiernie roztozy¢ moc w systemie.

Zobacz ilustracje
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6.6. Instrukcje dotyczace podtaczenia przewodu ochronnego.

To urzgdzenie nalezy podigczy¢ do przewodu ochronnego, ktéry musi przebiegaé z przewodami obwodu
zasilajgcego i podigczy¢ do zielono-zottej listwy zaciskowej wewnatrz tylnego panelu elektrycznego.

Podtaczy¢ listwe zaciskowgq i sprawdzic, czy potgczenia odpowiadajg napieciu roboczemu. Zastosuj zabezpieczenie
réznicowe 300 mA, typ A, natychmiastowe reagowanie.

Maszyna musi by¢ uziemiona. Zobacz ilustracje na poprzedniej stronie.



6.7. Polgczenie ekwipotencjalne:
Oprécz omoéwionego wezesniej przewodu ochronnego, ktéry biegnie wraz z przewodem obwodu i jest
podigczony do zacisku urzgdzenia, wszystkie maszyny lub urzadzenia w poblizu muszg by¢ na state potgczone
Z uziemiajacym ztgczem.
Stuzg do tego zewnetrzne punkty potaczen zaznaczone z tylu maszyny. Zobacz ilustracje ponizej. Pole
przekroju poprzecznego przewodu, musi by¢ co najmniej rownowazne elektrycznie polu przekroju
poprzecznego miedzianego przewodu uzywanego do zasilania maszyny.
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1. Ochronna konstrukcja uziemienia

2. Zewnetrzne przytgcze przewodu ochronnego
3. Ochronny przewdd fgczacy

4. ldentyfikacja uziemienia

7. INSTALACJA AMORTYZOWANYCH PRALEK (GRUP A-D-E)

7.1. Usuniecie opakowania.
Zdejmij pokrywe i drewniane ostony boczne wraz z plastikowg ostong zakrywajgca urzadzenie.
Po rozpakowaniu pralki nalezy usung¢ blokady transportowe zabezpieczajgce cze$¢ amortyzowang na czas
transportu.

Nézki do pralnic o zaladunku do 25 kg. nie sg dostarczane w standardzie. Przy instalacji podtéz pod narozniki
pralki gumowe podkiadki 100 x100x 5 mm. w celu ttumienia drgan i zapobieganiu przesuwaniu maszyny.
Pralnice amortyzowane nie wymagajg mocowania do podtogi, choé¢ nie zaszkodzi ich zakotwiczenie

W tym celu nalezy zdjg¢ panele boczne i listwy, aby uzyska¢ dostep do elementéw mocujgcych. Sg fatwo
widoczne, poniewaz sg czerwone.

Producent zaleca wykonanie cokotu w miejscu posadowienia maszyn, chroniac je w ten sposob przed
diugotrwatym przestojem w ewentualnej wodzie i poprawiajac ergonomie obstugi.



OSTRZEZENIE! Sprawdz, czy zostalo to wykonane przed uruchomieniem maszyny, w przeciwnym
razie istnieje ryzyko uszkodzenia elementow maszyny.

'» Aby zdjg¢ drewniang podstawe, odkre¢ wkrety mocujace.

Pralka po ustawieniu w miejscu docelowym musi byé
wypoziomowana i posadowiona na poziomej posadzce, z
pozostawieniem miejsca na prace konserwacyjne,

0,5 m. z boku i 1 m. z tytu.

0,5 m. z boku dotyczy pralnic o zaladunku powyzej 25 kg.

7.2.Instalacja amortyzowanych pralek o duzym zatadunku (GRUPA D)

Podnie$ maszyne za pomocg woézka widtowego.

Po podniesieniu zmienh potozenie nég, tak aby maszyna spoczywata
na nogach po opuszczeniu z powrotem na ziemie. Opus¢ maszyne.




Zdejmij drewniang palete, aby méc zamontowac¢ maszyne w miejscu
docelowym.

Ponownie unie$ maszyne wdzkiem widtowym i zmieh potozenie nég
na nizsze przed opuszczeniem maszyny na posadzke.

Pralka po ustawieniu w miejscu docelowym musi by¢
wypoziomowana i posadowiona na poziomej posadzce, z
pozostawieniem miejsca na prace konserwacyjne,

0,5 m. z boku i 1 m. z tytu.

7.3. Montaz profesjonalnych pralnico-wirowek (GRUPA E).

Poluzowa¢ opaski mocujace opakowanie (1), zdja¢ karton (2) i foliowy worek przykrywajacy pralke (3). Lekko
unies pralke, aby zdjg¢ nézki pralki z palety transportowe;.

Po rozpakowaniu pralki nalezy usung¢ elementy zabezpieczajgce, transportowe zabezpieczajgce beben
podczas transportu. W tym celu nalezy zdja¢ dolny frontowy panel, aby uzyska¢ dostep do elementéw blokad
(4). Mozna je tatwo zidentyfikowac, poniewaz sg czerwone.

Po umieszczeniu pralki w miejscu docelowym, nalezy upewni¢ sie, ze regulowane nézki sg prawidtowo
podparte, a pralka jest wypoziomowana.



8. INSTALACJA PRALEK SZTYWNO MOCOWANYCH (GRUPY B-C

OSTRZEZENIE! Pralek sztywno mocowanych nie wolno instalowaé na podtogach podpiwniczonych
bez pisemnej opinii technika znajacego konstrukcje i wytrzymafos¢ budynku.

Prosze sprawdzi¢ wage maszyny oraz sily dynamiczne generowane podczas wirowania. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane wibracjami w tego typu
instalaciji.

Szczegotowe informacije dotyczgce ciezaru maszyny i sit przenoszonych podczas wirowania mozna znalez¢ w
tabeli ,Specyfikacje gtéwne”.

Podstawa kotwiagca SPRZEDAWANA JEST ODDZIELNIE.

OSTRZEZENIE! MASZYNY SZTYWNO MOCOWANE, MUSZA BYC KOTWICZONE DO PODLOGI.
Prawidtowa konstrukcja zakotwienia do podfogi jest niezbedna do zapewnienia prawidtowego
dziafania urzgdzenia i zapobiezenia powaznym uszkodzeniom konstrukcji maszyny.

Przed montazem podstawy czes$¢ podtogi, wigksza niz maksymalna powierzchnia podstawy musi zostac
przygotowana, tak aby wymiar i gtebokos¢ otworu posadowienia ramy mocujacej, byt wiekszy niz powierzchni
podstawy maszyny. Nastepnie rame kotwigcg nalezy umiesci¢ w otworze srubami do géry, a otwér nalezy
wypetni¢ mocnym betonem, tak, aby gwinty srub wystawaty ponad powierzchnie betonu (rysunek 3), ktéra musi
by¢ gtadka i ptaska. Zaleca sie przykrycie gwintow tasmag klejgcg, aby zapobiec ich zanieczyszczeniu.

Niezwykle wazne jest, aby solidnie zamocowa¢ rame kotwigcg, upewniajgc sie, ze przednia czesc¢ tej ramy
pasuje do przedniej czesci pralki i zachowujgc minimalng odlegto$¢ (min. 0,6 m. z tytlu maszyny i 0,5 m. po
bokach) miedzy maszyng a tylng $ciang lub innymi urzgdzeniami, aby umozliwi¢ konserwacje.

Po prawidtowym zwigzaniu betonu pralke mozna ustawi¢ w ostatecznym potozeniu, dokrecajgc nakretki i
odpowiednie podkfadki dystansowe na srubach, upewniajgc sie, ze pralka jest prawidtowo wypoziomowana.

Wymiary kazdego urzgdzenia podano w tabeli ,Pralki sztywno mocowane”.

Minimalna wytrzymato$¢=25N/mm?2 (3600psi)
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1 9. SKROTY | OBJASNIENIA.

SKROT

ZNACZENIE

Ambient operating temperatura

Temperatura otoczenia podczas pracy

Storage temperatura

Temperatura przechowywania

Maximum relative humidity

Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna

Maximum altitude

Maksymalna wysokos$é

DC (Drum capacity)

DC (pojemnos¢ bebna)

CM (Maximum load)

CM (maksymalne obcigzenie)

PN (Net weight)

PN (waga netto)

PM (Power of motor)

PM (moc silnika)

PC (Heating power)

PM (moc silnika)

PE (Maximum power absorbed - Electrical heating
models)

PE (maksymalna pobierana moc - modele z ogrzewaniem elektrycznym)

PV (Maximum power absorbed - Hot water and steam
models)

PV (maksymalna pobierana moc - modele na gorgca wode i pare)

DR (Drainage diameter)

DR ($rednica drenazu)

EA (Water input diameter)

EA ($rednica wlotu wody)

EV (Steam input diameter)

EV ($rednica wlotu pary)

Steam consumption

Zuzycie pary

Static floor load

Statyczne obcigzenie podtogi

Dynamic floor load

Dynamiczne obcigzenie podtogi

Maximum vertical load

Maksymalne obcigzenie pionowe

Dynamic force

Sita dynamiczna

G force

Wspodtczynnik G

Maximum noise level

Maksymalny poziom hatasu

SOAP DISPENSER

DOZOWNIK DETERGENTU

EMERGENCY STOP

WYLACZNIK AWARYJNY

USB PORT

PORT USB

DRAIN

SPUST

ELECTRIC CONNECTION TO LIQUID SOAP PUMPS

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE POMP PLYNNEGO MYDtA

ELECTRICAL CONNECTION

PRZYtACZE ELEKTRYCZNE

MAIN SWITCH

WYLACZNIK GEOWNY

AUXILIAR WATER INLET

OPCJONALNY WLOT WODY

HOT WATER INLET

WLOT GORACEJ WODY

EQUIPOTENTIAL CONNECTION

PUNKT EKWIPOTENCJALNY

COLD WATER INLET

WLOT WODY ZIMNEJ

BLUR OUTPUT / WATER OVERLOAD

ZATKANY ODPLYW / zbyt duzo wody w bebnie

LIQUID SOAP CONNECTION

PRZYLACZE ZEWNETRZNYCH POMP CHEMII

STEAM CONNECTION

PRZYtACZE PARY

CGY/CGZ (Gravity centre)

SRODEK CIEZKOSCI
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INSTALACJA | KONSERWACJA PRALKI

INSTALACJA PRALKI

MODEL

10,13,18,25 40,60,120

ROZPAKOWANIE
POZYCJONOWA
NIE

Rozpakuj wyjmujac worek i narozniki Rozpakuj: postepuj zgodnie ze wskazdwkami umieszczonymi nal

opakowaniu

Sprawdz, czy tabliczka znamionowa odpowiada zaméwieniu i czy maszyna nie jest uszkodzona

Upewnij sie, ze podioga wytrzyma ciezar i maksymalng site przenoszong przez maszyne

Umiejscowienie maszyny, nalezy jg wypoziomowac i muszg by¢é zachowane odlegtosci niezbedne do konserwacji

Wskazane jest, aby podtoga nie byta sliska

INSTALACJA

Usun zabezpieczenia transportowe

Zalecane jest mocowanie wszystkich pralek o duzej predkosci obrotowej do podtogi

Przymocowanie wszystkich niskoobrotowych pralek do podtogi jest obowiazkowe

Odpowietrz obwody wodne przed wykonaniem podtgczen

Zainstalowa¢ weze wodne (wymagany jest filtr na wlocie zimnej wody) | Zainstaluj weze (konieczny filtr w kazdym wlocie)

Upewnic sie, ze ci$nienie dynamiczne od sieci zasilajgcej do wlotu maszyny wynosi od 2 do 4 baréw

Maszyny PAROWE: - obowigzkowe jest zamontowanie tgcznikéw teflonowych na obu koncach weza
- zamontowanie filtra na wlocie elektrozaworu pary jest obowigzkowe

- zawsze otwieraé kurek pary stopniowo, a nie nagle
- ponownie dokreci¢ nakretki weza parowego

Ealecane jest zainstalowanie wytgcznika réznicowego 300 mA miedzy okablowaniem a siecig zasilajgca

Podtgczy¢ zasilanie sieciowe. Poréwnaé napiecie sieciowe i napigcie maszyny (przestrzega¢ wartosci na tabliczce znamionowej)

Przed wigczeniem wytacznika sieciowego zmierzyé napiecie pomiedzy fazami i przewodem zerowym

Zaleca sie, aby napigcie miedzy przewodem neutralnym a ziemig byto réwne zeru
Podtaczyc¢ rure odptywowg. Wazne: zapewnic prawidtowe nachylenie dla petnego odprowadzenia wody

KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

OGOLNIE

Zaleca sie pozostawianie otwartych drzwi, gdy pralka nie pracuje (zapobieganie zbednemu ugniataniu uszczelki)

CODZIENNIE

Utrzymuj czystos¢ zasobnikéw zasypowych do proszkéw

Po zakonczeniu zmiany wyczy$¢ uszczelke drzwi wilgotng szmatka i wytgcz maszyne

TYGODNIOWO

Wyczys¢ filtry wlotu wody

Wyczys¢ komory podajnikow na detergent, aby nie byto zatoréw

Oczy$¢ maszyne z zewnatrz wilgotng szmatkg

CO TRZY
MIESIACE

Oczyscic filtr wentylacyjny falownika i kratke wentylatora silnika

Sprawdz stan amortyzatoréw i napigcie paska




